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TETE DE PUI.VERISATION REVERSIBLE 



10 L' invention a pour objet une tete de pulverisation 

reversible, notamment pour pistolet de pulverisation. 
La titulaire est au benefice de plusieurs brevets, pour des 
tetes ou des buses de pulverisation a haute pression 
comprenant un element rotatif se presentant sous forme 

15 d'une cle placee dans un corps central et travers^e par un 

canal presentant un orifice de pulverisation et un joint 
assurant I'etanch6it6 entre 1' element rotatif et le 
pistolet. L' element rotatif presente a sa partie centrale 
une forme spherique apte k collaborer avec le joint place k 

20 I'interieur du corps central, la partie centrale, etant 

traversee par le canal a l'extr6mite duquel se trouve 
1' orifice de pulverisation. 

Ces tetes de pulverisation sont notamment decrites dans les 
brevets europeens n° D-98906788.9 et n° 1192011. Ces buses 
25 off rent I'avantage d'etre reversibles, c'est a dire que 

1' element rotatif se presentant sous forme de cle est dans 
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une position d6terminee, pret ^ fonctionner pour effectuer 
le giclage, et si 1' on tourne la cle de 180 \ 1' inversion 
du flux de liquids permet alors de nettoyer la buse et le 
conduit dans le cas ou celui-ci se bouche. Les buses que 
I'on appelle reversibles sont done particulierement 
interessantes, car dans le cas ou I'on doit les nettoyer, 
1' operation est tres simple et se realise en tournant 
simplement I'^l^ment rotatif de 180». L' inversion du flux 
permet generalement de d6boucher le conduit, et une 
nouvelle rotation de 180<' de la cle remet la tete en 
position de travail. 

Toutefois, si I'on veut modifier 1' angle de giclage ou le 
d6bit de 1' orifice de giclage, il est alors necessaire de 
devisser la tete du pistolet, de sortir la cle, et de 
monter une autre cle avec une buse permettant un angle de 
giclage plus large ou plus etroit. 

Le but de 1' invention est d' essayer de supprimer au moins 
partiellement cette operation, et d' avoir a disposition sur 
une tete de pulverisation reversible deux buses presentant 
des angles de giclage differents. 

La tete de pulverisation reversible, notamment pour 
pistolet de pulverisation, comprenant un element r^ve.sible 
place dans un corps central et traverse par un canal 
presentant a une de ses extremites un orifice de 
pulverisation et un joint assurant I'etancheit^ entre 
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1' element rotatif et le pistolet sur lequel est fixe le 
corps central, est caract6ris6 en ce que le canal de 
1' element reversible presente un orifice de pulverisation ^ 
chacune de ses extremites- 

Ainsi, il suffira de monter a chaque extr6mite du canal de 
1' element reversible, une buse de pulverisation presentant 
un angle de giclage different pour avoir la possibilite de 
changer de buse et par consequent de changer la largeur de 
giclage par une simple operation qui consiste a tourner la 
cle de 180°. Cette mesure permet de gagner un temps 
considerable, et de pouvoir avoir sur la m§me cle, un angle 
de giclage large et un angle de giclage plus faible, le 
passage de I'un a 1' autre se faisant par une simple 
rotation de la cl6. 

Le fait que deux buses de giclage en opposition sont 
montees a chaque extremite du canal traversant 1' element 
reversible n'empeche pas 1' operation de nettoyage qui se 
faisait sur les tetes de I'art anterieur en tournant 
l'61ement rotatif de 180°. Cette possibilite est toujours 
presente dans la tete selon 1' invention et dans le cas ou 
I'une des buses se bouche, il est toujours possible de 
tourner la cle de 180° pour proceder a 1' operation de 
debouchage comme cela se faisait avec les tetes de I'art 
anterieur. 

Finalement, la presence des deux orifices de giclage 
inverses places a chaque extr§mite du canal permet une 
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atomisation du produit de giclage qui se revele excellente 
et bien superieure a celle qui ^tait obtenue dans les tetes 
de I'art anterieur. Le f onctionnement de la tete de 
pulverisation reversible selon 1' invention est par 
consequent parfaite^ent satisfaisant et la pulverisation 
est telle que lors des essais on a constat^ un giclage tres 
performant. 

Selon un mode d' execution pr4f4rfe, les orifices de 
pulverisation places i chacune des extrtoltis du canal 
oon^rennent deux inserts de pulverisation plac*s en 
opposition, un joint d' *tanch*it6 etant dispose entre les 
deux inserts, I'ense^le form* par les deux inserts opposes 
et le joint butant d'une part centre un arrSt dispose i 
l-une des extremit4s du canal et 6tant mis sous tension 
d' autre part par une bague de serrage vissee 4 l' autre 
extremite du canal. 

I.es deux inserts peuvent ^tre alignAs I'un par rapport 4 
1' autre au moyen d'un tube interieur en mAtal. 
Les inserts formant les orifices de pulverisation sont en 
carbure de tungstine, et sont tallies en V, de mani.re 4 
obtenir diff Stents angles de giclage et diffSrents d4biH:.S. , 
Le joint Plac* entre les deux inserts oppos*s peu!;i..tre> 

realise en tSflon P T F E ou en un polyamide (nylon) v; 
Les inserts sont tallies de maniire . disposer 'a" une 

extrAmit* du canal d'un angle de giclage de 30 4 120°, 
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alors qu'a 1' autre extremite du canal, 1' angle de giclage 
sera d'une ouverture de 5 a 25°. 

Selon un mode d' execution , 1' element reversible dans 
lequel est plac6 le canal contenant les deux orifices de 
pulverisation est une cle de forme cylindrique traversant 
le corps central de la tete de pulverisation, une rotation 
de 180° de la cle permettant de passer d' un orifice de 
giclage a 1' autre. 

Selon un autre mode d' execution, l'616ment reversible dans 
lequel est place le canal contenant les deux orifices de 
pulverisation est une cl6 presentant a sa partie centrale 
une sphere introduite dans le corps central de la t§te, le 
canal traversant la sphere en son milieu, une rotation de 
180° de la cle permettant de passer d'un. orifice de giclage 
a 1' autre. 

Selon un autre mode d' execution, . 1' element reversible 
comprend une piece de support presentant une partie avant 
conique, dans laquelle est vissee une piece interieure 
presentant une partie arriere egalement conique, 1' angle 
des cones des parties avant et arriere de 1' element etant 
le meme, les deux pieces enserrant un ensemble forme de 
deux inserts opposes separes par un joint. Dans ce dernier 
mode d' execution, les deux inserts peuvent etre alignes 
I'un par rapport a 1' autre au moyen d' un tube m6tallique 
int6rieur et de deux pieces presentant une partie avant et 
arriere tronconiques peuvent etre realisees en m6tal et 
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vissees collees I'une dans 1' autre. Les pieces reversibles 
tronconiques sont destinees a §tre utilis6es dans les 
pistolets que I'on trouve sur le marche et dans lesquels il 
suffit de devisser la tete du pistolet, d' inverser la pi^ce 
5 reversible, et de revisser le tout. 

Le dessin repr^sente, k titre d'exemple, plusieurs modes 
d' execution de la tete de pulverisation reversible selon 
1' invention. 
10 Dans le dessin : 

la figure 1 est une vue laterale d' une buse de 
pulverisation montfee sur un pistolet et presentee 
schematiquement , 

15 

la figure 2 est une vue frontale de la buse ou tete de 
pulverisation de la figure 1 montrant la cle dans sa 
position de giclage selon le grand angle de la figure 1, 

20 la figure 3 est une vue frontale de la tete de 

pulverisation des figures 1 et 2 , la cle etant invers6e de 
180° relativement a sa position dans la figure 2, de 
maniere k presenter' 1' orifice de giclage selon un plus 
petit angle, 

25 
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la figure 4 est une vue laterals de la tete de 
pulverisation de la figure 3 montrant 1' angle de 
pulverisation correspondant a la position de la cle de la 
figure 3, 

la figure 5 est une coupe partielle longitudinale a travers 
la cle de la t^te de pulverisation des figures 1 a 4, le 
canal de la cle reversible etant muni de deux inserts de 
pulverisation months en opposition, 

la figure 6 est une vue sch6raatique des angles de 
pulverisation et des largeurs de jets obtenus avec la tSte 
representee dans les figures 1 a 5, 

la figure 7 represente un mode d' execution d' une cle 
reversible de configuration cylindrique presentant le 
montage de deux inserts de pulverisation en opposition, 

la figure 8 represente une autre variante d'une cle 
reversible presentant une partie centrale spherique 
travers6e par un canal dans lequel est mont6 deux inserts 
en opposition. Le mode d' execution de la figure 8 a ete 
d6velopp6 par la titulaire et correspond au brevet europeen 
n° 1192.11, 
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la figure 9 pr6sente un element reversible de configuration 
conique plac6 au bout d'un pistolet de pulverisation 
permettant d' inverser la position de 1' element. 

5 Le mode d' execution represents dans les figures 1 a 6 

comprend une tete de pulverisation 1 mont6e sur un pistolet 
schematiquement represents en 2 . La tSte 1 est rendue 
solidaire du pistolet au moyen d'une vis de serrage 3. 
Comme toutes les tetes de pulv6risation, la tete 1 presente 
10 une garde de securite 4 destinee a proteger 1' utilisateur 

du pistolet. Dans la tete de pulverisation 1 est introduite 
une cle reversible 5, qui, comme represents dans les 
figures 2 et 3, est susceptible de tourner dans la tete de 
maniere a occuper des positions opposees a 180°. Les 
15 figures 1 et 2 sont representees pour une position de la 

cle 5 representee dans la figure 2, et les figures 3 et 4 
pour une position de la cle 5 tournee de 180° par rapport a 
la position des figures 1 et 2 . Lorsque la cle 5 est 
representee dans la figure 2, cette position correspond ^ 
20 un orifice de giclage presentant un jet de pulverisation 6 

correspondent k un grand angle comme represents dans la 
figure 1. Lorsque I'on tourne la clS 5 de 180°, celle-ci 
arrive dans la position reprSsentSe dans la position 3, et 
1' orifice de giclage permet alors un jet 7 formant un petit 
25 angle. II sera expliquS plus loin comment les orifices de 

giclage sont montSs dans la clS de maniere a permettre de 
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changer le flux de giclage, et de passer d' un angle tr^s 
ouvert correspondant a un angle de 90% voire 120% coirane 
represents dans le dessin, a un angle beaucoup plus reduit 
de environ 20°, egalement reprSsente dans la figure 5 du 
dessin. 

La figure 5 represente une coupe a travers la cle 5 des 
figures 1 a 4 . On remarque dans la figure 5 que la cl6 ou 
element reversible 5 presente en son milieu une partie 
spherique 8 traversee par un canal 9 traversant la partie 
spherique de part en part. Dans le canal 9 sont introduits 
deux inserts de pulverisation 10 et 11 places en 
opposition, un joint 12 etant positionnS entre les deux 
inserts. Les deux inserts 10 et 11 places en opposition 
sont alignes I'un par rapport a 1' autre au moyen d' un tube 
inox 13 place a I'interieur de 1' ensemble forme par les 
deux inserts 10 et 11. L' ensemble form6 par les deux 
inserts 10 et 11 introduits dans le canal 9 bute a sa 
partie superieure contre un etranglement 14 du canal et a 
la partie inferieure du canal, 1' ensemble des deux inserts 
est presse contre 1' etranglement 14 au moyen d'une bague de 
serrage 15 vissee dans la partie inferieure filetee 16 du 
canal 9 . 

Les inserts 10 et 11 sont des inserts classiques realises 
en carbure de tungstSne et tallies en V de manidre a 
obtenir diffSrents angles et differents debits de giclage. 
comme represente dans le dessin de la figure 5, 1' insert 10 
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sera un insert permettant un flux de giclage sous un grand 
angle de 30 a 90" et 1' insert 11 sera taille en V de 
mani^re a obtenir un angle de giclage plus reduit de 5 a 



20" 



Le fait que les deux inserts 10 et 11 sont places en 
opposition dans le canal 9 traversant la partie spherique 8 
de la cle 5, explique que I'on puisse passer d' un gicleur 
^ 1' autre par une rotation de ISO" de la cle 5, comme 
represents schematiquement dans les figures 1 a 4. D' autre 
part, 1' assemblage forme des deux inserts places en 
opposition permet d' obtenir une homog6neisation excellente 
du fluide lorsque celui-ci traverse les deux inserts. La 
qualite du jet de pulverisation est ainsi amSlioree par 
rapport aux tetes de pulverisation ou il n' y a qu'un seul 
insert. Finalement, I'avantage qui consiste a passer d' un 
jet large A un jet plus mince est un avantage considerable 
pour I'utilisateur qui n' est ainsi pas oblige de changer de 
cl6 5 en cours d' operation. 

La tSte de pulverisation munie d'un cle reversible 
semblable ^ celle decrite dans les figures 1 a 5 peut etre 
avantageusement utilis6e dans la peinture des bateaux, des 
voitures, des avions etc, la ou des surfaces sont munies de 
renforts ou de membrures. Pour gicler les grandes surfaces, 
I'utilisateur utilise alors le grand angle, et pour les 
renforts ou les membrures, il peut passer au petit angle de 
giclage par une simple rotation de la cl6. L'homme du 
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metier voit imm6diatement les nombreuses applications 
permises par une tete munie d'un 616ment ou d' une cle 
reversible 5 selon 1' invention. Ces applications consistent 
dans toutes les applications ou I'on applique de la 
peinture ou des produits de traitement : dans la 
menuiserie, les charpentes, les cadres de portes, etc. Une 
telle tete peut egalement Stre utilisee pour le giclage de 
mastic dans la construction automobile. Comme mentionne 
plus haut, I'homme du metier comprend aisement I'enorme 
avantage que represente la tete de pulverisation munie d'un 
element reversible semblable a celui qui vient d'etre 
decrit, ou le jet de giclage peut %tre choisi en- fonction 
de la largeur des surfaces que I'on est cense asperger, et 
ceci au moyen d'un simple tour de cl6, sans interrompre 
15 1' operation de giclage. 

Dans le mode d' execution des figures 1 a 5, la tSte de 
pulverisation, 1' element ou cle reversible et toutes les 
pieces constituantes a 1' exception des inserts, peuvent 
etre realisees en m6tal ferreux ou non ferreux. Les 
• inserts, eux, seront avantageusement realises en carbure de 
tungstdne, et les joints en teflon PTFE ou dans un 
polyamide (nylon) . Alternativement , la tete et les parties 
constituantes peuvent egalement etre r6alis§es en matiere 
plastique . 

Dans le schema de la figure 6, on a represente les angles 
des flux de giclage pour I'une et 1' autre des deux buses de 
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pulverisation placees sur 1' element ou cle reversible 5. 
Dans la partie superieure de la figure 6, au~dessus de la 
cle 5, on voit que les orifices de giclage peuvent etre 
choisis pour des angles de giclage allant de 30 a 90°. 
5 Sur une distance de 300iran, I'homme du metier comprend 

ais6ment qu'un angle d'ouverture du flux de giclage de 30° 
correspond a une bande de balayage de 150mm^ et avec un 
angle d'ouverture de 90° ^ on arrive a une bande de giclage 
de 450mm. II est evident d' autre part, que des orifices de 
10 giclage peuvent etre realises pour d'autres angles entre 30 

et 90°. II est meme possible d' elargir le faisceau de 
giclage jusqu^a 110-120°. 

Dans la partie inferieure de la figure 6, au-dessous de la 
cle 5, on a represente les angles de giclage et les 

15 distances pour un orifice de giclage presentant un angle 

d'ouverture de 5°, 10°, 15° et 20°. 'Pour ces angles 
d'ouverture, les largeurs de bande de giclage a une 
distance de 300 mm., correspondent a 25 mm pour 5°, 50 mm 
pour 10°. 75 mm pour 15°, et 100 mm pour 20°. Par le 

20 montage de deux buses de giclage sur le meme element 

reversible 5, on peut done choisir des angles d'ouverture 
allant de 5 a 120°. Toutes les combinaisons sont 
possibles. Pour une cle determinee, 1' utilisateur pourra 
done choisir en fonction des travaux qu' il entend realiser, 

25 un grand angle et un petit angle de giclage adaptes a ses 

travaux. 
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Dans le mode d' execution de la figure 7, 1' element ou cle 
reversible 20 est un element cylindrique introduit dans une 
tete prevue a cet effet. Mis a part le fait que 1' element 
ou cl6 reversible est cylindrique, tous les const ituants de 
cet element 20 sont les m^mes que ceux decrits en regard de 
la figure 5. On retrouve dans le mode d' execution de la 
figure 7 le canal 9 traversant la cl§ 20, les inserts 10 et 
11 maintenus alignes par le tube 13, 1' ensemble des inserts 
et du joint 12 etant serr^s centre un epaulement annulaire 
14 place au haut du canal par une bague 15 viss6e dans une 
partie filet6e 16 prevue au bas du canal. Les deux inserts. 
10 et 11 formant avec le joint 12 un ensemble de giclage, 
pr^sentera les memes angles d' ouverture que le mode 
d' execution precedent C est a dire une buse a la partie 
superieure presentant une ouverture de giclage de 30 a 90% 
et k la partie inferieure une buse presentant un angle de 
giclage de 5 a 20°. II est Evident que I'ensemble ainsi 
constitue et presentant des angles de giclage differents 
aura dans I'une ou 1' autre des utilisations le meme debit. 
L'utilisateur devra done tenir compte de ce fait et avoir 
une Vitesse de balayage plus grande lorsqu' il utilise la 
petite buse. 

Dans le mode d' execution de la figure 8, est represents 
1' Element ou cl6 reversible 30 d' une t§te de pulverisation 
appel6e TRI-A et developpee par la titulaire en 1999. Cette 
tete de pulverisation, qui est particuli^rement 
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performante, fait I'objet du brevet europeen n ° 1 192 Oil, 
La tete decrite dans le brevet europeen est 
particulierement performante et presente la possibilite de 
moduler le jet avec de I'air additionnel. Cette tete 
devient encore plus performante si elle est munie de 
1' element reversible ou cle avec deux orifices de 
pulverisation. Dans ce cas, on montera en opposition un 
orifice de pulverisation avec un angle de 90 a 120°, le 
second presentant un angle de 5 a 20**. Ainsi, avec 
1' utilisation de I'air additionnel, on pourra obtenir un 
jet de pulverisation allant de 5 a 120°. Comme represents 
dans la figure 8, I'' element ou cle reversible 30 comprend a 
sa partie centrale une sphere 31 traversee par un canal 32. 
Dans le canal 32 est introduit, comme dans les modes 
d' execution precedents, les deux inserts 10 et 11 serres 
par un joint 12, et alignes par un tube metallique 13. 

ensemble ainsi constitue vient buter sur la partie 
superieure de la sphere 31 centre un etranglement annulaire 
14, 1' ensemble etant serre par une bague 15 vissee dans un 
alesage filete 16 pratique au bas du canal 19. Comme deja 
mentionne precedemment , et bien que I'on ait represents 
dans la figure 8 des inserts presentant des angles 
d'ouverture allant de 30 a 90°, respectivement de 5 a 20°, 
on pourra choisir a la partie superieure un insert de 90° 
ou plus, et a la partie inferieure un insert presentant un 
angle d'ouverture de 20°. L' utilisation de I'air 
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additionnel 6quipant les tetes TRI-A permettra de choisir 
n'importe quel angle de pulverisation. 

Dans le mode d' execution de la figure 9, on a represents un 
616ment reversible 50 utilise habitue llement dans un 
pistolet presentant a sa partie avant une bague circulaire 
non representee sur le pistolet. Cette bague est destinee a 
serrer une piece 50, qui peut ainsi §tre facilement 
retourn6e de 180° dans le cas ou I'on devisse la bague 
avant du pistolet. Cette pi^ce 6tait habituellement munie 
d'une seule buse a une de ses extremites, et sa fonction 
reversible 6tait destinee a permettre de d6boucher la buse 
en retournant la piece de 180" lorsque le conduit etait 
bouche. II suffisait alors de simplement devisser la partie 
avant du pistolet, de retourner la piece 50, et de revisser 
la bague du pistolet pour deboucher la piece et la remettre 
ensuite dans sa fonction de giclage. La piece 50 presente 
ainsi une partie superieure 51 de forme annulaire, 
presentant a sa partie superieure une surface conique 52. 
La piece 51 pr6sente a son interieur un alesage 53 
presentant une partie filetee dans lequel est visse une 
partie inferieure 54 presentant Sgalement une surface 
conique 52 identique a celle de la piece 51. Comme 
represents dans le dessin, les deux pieces 51 et 54 
enferment les deux inserts 10 et 11 en opposition alignes 
au moyen du tube 13, et rendus etanches au moyen du joint 
12. L' ensemble des inserts 10 et 11 est serr6 entre les 

15 Exit-2415-CH 



10 



15 



20 



25 



deux pieces 51 et 54, la liaison entre les deux pieces 
etant une liaison « vissee collee ». Dans ce mode 
d' execution, on choisira un insert 10 presentant un angle 
choisi entre 30 et 120% 1' insert 11 presentant un angle 
choisi entre 5 et 25°. L' utilisateur du mode d' execution de 
la figure 9 pourra alors choisir 1' angle de giclage en 
retournant simplement la piece 50 apres avoir deviss§ la 
partie avant du pistolet • enserrant cette piece 50. Les 
surfaces coniques 52 des pieces 51 et 54 etant identiques, 
I'etancheite dans le pistolet de la piece 50 est ainsi 
parfaitement realis6e. 

Les deux pieces formant 1' element reversible 50 pourront 
etre realisees en inox, en laiton ou en aluminium, et 
egalement en metaux ferreux et non ferreux. Les inserts 
seront eux de preference realises en carbure de tungstene 
et taill6s selon la fente correspondant a 1' angle de 
giclage d6sir6. 

Comme represents dans cette derni^re figure 9, I'homme du 
metier remarque que 1' invention n' est pas limitee a une cl6 
rotative, et que le principe d' un ensemble de deux inserts 
ou de deux orifices de giclage montes en opposition peut 
etre applique a tous les systemes de pistolets presentant 
une piece de giclage reversible. L' invention consiste done 
dans le concept de placer dans un element reversible d'une 
tete de pulverisation, un assemblage ou deux orifices de 
pulverisation sont places en opposition. Les orifices de 
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pulverisation seront tailles de maniere a offrir deux 
possibilites differentes de flux de giclage lorsque I'on 
retourne 1' element reversible. Les tetes de pulverisation 
munies d'une cle reversible, coirane represents dans les 
figures 1 a 8 representent bien 6videitiment une application 
ideale de 1' invention etant entendu que I'on peut changer 
de buse en tournant simplement la cl6 de 180°. 
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R E V E NDICATIONS 



1. Tete de pulverisation reversible pour 
pistolets de pulverisation, coitiprenant un 
element reversible place dans un corps central 
et traverse par un canal presentant a I'une des 
extremites un orifice de pulverisation et un 
joint assurant I'etancheite entre 1' element 
rotatif et le pistolet sur lequel est fixe le 
corps central, caracterise en ce que le canal 
de 1' element reversible presente un orifice de 
pulverisation a chacune de ses extremites. 

2. Tete de pulverisation selon la revendication 1 
caracterisee en ce que les orifices de 
pulverisation places a chacune des extremites 
du canal comprenant deux inserts , de 
pulverisation places en opposition, un joint 
d'etancheite etant dispose entre les deux 
inserts, 1' ensemble ferme par les deux inserts 
opposes et le joint butant d'une part centre un 
arret dispose a I'une des extremites du canal, 
et etant mis sous tension d' autre part par une 
bague de serrage vissee a 1' autre extremite du 
canal . 
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3. Tete de pulverisation selon la revendication 
2, caract6risee en ce que les deux inserts 
opposes sont alignes I'un par rapport a 1' autre 
au moyen d'un tube int^rieur en metal. 

4 . Tete de pulverisation selon la. sous- 
revendication 2, caracterisee en ce que les 
inserts formant les orifices de pulverisation 
sont en carbure de tungstene et sont tallies en 
V, de maniere a obtenir differents angles de 
giclage et differents debits. 

5. Tete de pulverisation selon la sous- 
revendication 2, caracterisee en ce que le 
joint place entre les deux inserts opposes est 
en teflon PTFE ou en polyamide. 

6. Tete de pulverisation selon les revendications 
1 a 2, caracterisee en ce que les orifices de 
pulverisation ou les inserts sont tallies de 
maniere a disposer k une extremite du canal 
d'un angle de giclage de 30 a 120" alors qu'a 
1' autre extremite du canal, 1' angle de giclage 

sera de 5 ^ 25°. 

7. Tete de pulverisation selon les 
revendications 1^2, caracterisee en ce que 
1' element r6versible dans lequel est place le 
canal contenant les deux orifices de 
pulverisation est une cle de forme cylindrique 
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traversant le corps central de la tete de 
pulverisation, une rotation de 180** de la cle 
permettant de passer d' un orifice de giclage a 
1' autre. 

Tete de pulverisation selon les revendications 
1 a 2, caracterisee en ce que 1' element 
reversible dans lequel est place le canal 
contenant les deux orifices de pulverisation 
est une cle presentant en sa partie centrale 
une sphere introduite dans le corps central de 
la tete, le canal traversant la sphere en son 
milieu, une rotation de 180° de la cle 
permettant de passer d'un orifice de giclage a 
1' autre, 

Tete de pulverisation selon les revendications 
1 a 2, caracterisee en ce que 1' element 
reversible comprend une piece de support 
presentant une partie avant conique, dans 
laquelle est vissee une piece interieure 
presentant une partie arriere egalement 
conique, 1' angle des cones des parties avant et 
arriere de 1' element etant le meme, les deux 
pieces enserrant un ensemble forme par deux 
inserts opposes separes par un joint. 
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10. Tete de pulverisation selon la revendication 
9, caracterisee en ce que les deux inserts sont 
alignes I'un par rapport a 1' autre au moyen d' un 
tube metallique interieur. 

11. Tete de pulverisation selon la revendication 
9, caracterisee en ce que les deux pieces 
presentant une partie avant et arri^re 
tronconique sont realisees en m^tal et vissees 
collees I'une dans 1' autre. 



21 



Exit-2415-CH 



5 



A B R E G E 
TETE DE PULVERISATION REVERSIMJB 



10 

Tete de pulverisation reversible, comprenant un element 
ou cle reversible place dans un corps central et 
traverse par un canal presentant a ses deux extremites 
un orifice de pulverisation, la rotation de 1' element ou 
15 de la cie de 180" permettant de passer d' un orifice de 

pulverisation ^ 1' autre. 
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Fig- 5 
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Unver§nderlfi€hes Exemi^r 
Exempia^ra ^variable 
Esemplare Immutabite 




Unverincfas-Siches Exemplar 
ExesTjpiaira Invariable 
^emplaro Ifninutabite 
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